
42 - DICEMBRE 2005 N° 123

[ ]Ribalta

Magic Tool è un programma com-
pleto messo a punto da Taglio per
la gestione delle macchine da taglio
con tecnologia ossitaglio, plasma,
laser, water-jet. Creato su specifiche
richieste di mercato, Magic Tool, in
modo trasparente con i più comuni
processi di taglio, permette all’uten-

te di sfruttare le potenzialità delle
macchine operatrici durante la fase
di programmazione. Numerose le
funzionalità offerte come il posizio-
namento automatico (nesting), ma-
nuale o combinato dei particolari da
tagliare, con riempimento della la-
stra in modo veloce e preciso, la ge-
stione matriciale dei pezzi e la ge-
stione multilastra. Quest’ultima offre
la possibilità di operare su più lastre
contemporaneamente, spostando i
pezzi da una lastra all’altra. 
Il taglio in comune automatico ve-
locizza le fasi di taglio consentendo
un ulteriore risparmio in termini di
consumi e tempi di esecuzione; uni-
to alla gestione automatica delle

macchine multitesta diventa uno stru-
mento mirato per risolvere le lavora-
zioni più complesse. Previste anche
funzionalità per l’ottimizzazione del-
la posizione delle teste di taglio per
migliorare ulteriormente il rendimen-
to finale sia in termini di qualità che
nei tempi di realizzazione. 
Con la gestione automatica di sfon-
damenti, ponti e microgiunzioni, i per-
corsi sono ottimizzati a seconda del-
le esigenze lasciando libertà di
editazione ai movimenti sia di lavo-
ro che in rapido. Possibile la crea-
zione di commesse di lavoro con li-
ste di produzione da processare in
modo automatico su singola lastra
oppure su tutte le lastre della com-

messa. 
Altre caratteristiche del software
sono: aggiornamento automatico di
eventuali icone modificate senza do-
ver ricostruire i nesting già esisten-
ti; nella generazione dei file icone, si
ha la possibilità di indicare eventua-
li tratti di profilo su cui impedire il po-
sizionamento degli attacchi/sfonda-
menti, garantendo le esigenze
tecnico/estetiche richieste sul profi-
lo; conteggio automatico e interatti-
vo dei pezzi già posizionati e da po-
sizionare sulla lastra; dati riepilogativi,
anteprima di simulazione e stampe
dettagliate corredano i piani di taglio
dal primo dato inserito sino all’ese-
cuzione in macchina.

Software per sistemi di taglio
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Ansell ha realizzato AlphaTec™, il primo guan-
to resistente alle sostanze chimiche a integra-
re Ansell Grip Technology™. Ideato come
guanto idrorepellente che richiede meno for-
za di presa su oggetti oleosi o bagnati,
AlphaTec™ è stato testato con successo ne-
gli impianti di produzione di 25 importanti
aziende europee del settore industriale. I test
eseguiti hanno confermato prestazioni e livel-

li di soddisfazione elevati: oltre l’83% dei lavo-
ratori ha affermato di poter fare meglio il pro-
prio lavoro grazie ai nuovi AlphaTec™. Le pro-
prietà di presa e resistenza chimica unite alle
caratteristiche di flessibilità e destrezza per-
mettono a questo guanto di essere la scelta
ideale quando si lavora in presenza di sostan-
ze chimiche. Il processo produttivo degli
AlphaTec™ garantisce, come risultato finale,

un guanto che rappresenta una barriera chi-
mica sicura. Il rivestimento polimerico non pe-
netra nella fodera in fase di produzione, of-
frendo la massima protezione della pelle. La
forma del guanto è caratterizzata da una ve-
stibilità più aderente delle dita, che migliora
sensibilità e tattilità. La fodera interna è com-
posta da un filato senza cuciture che, al tem-
po stesso, riduce l’attrito e migliora la tattilità.

Presa sicura in presenza di sostanze chimiche
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Misuratori di distanza 
Tritecnica presenta i misuratori di distanza
con uscita analogica Sensopart FT 80 RLA.
Questi dispositivi sono stati progettati per
applicazioni in tutti i processi produttivi dove
è necessario un segnale di uscita
proporzionale alla distanza dell’oggetto
anziché un segnale digitale on/off. I sensori
misurano la distanza utilizzando il principio
della triangolazione ottica. Funzionano in
modo quasi indipendente dal colore
dell’oggetto, dalla superficie e dal tipo di
materiale. Il raggio laser visibile riflesso
dall’oggetto raggiunge il ricevitore attraverso
un idoneo sistema di lenti e viene
trasformato in un segnale di uscita
analogico, proporzionale alla distanza
dell’oggetto. I valori di distanza vengono
trasmessi al processo tramite un’uscita
analogica in corrente 4-20 mA (FT 80RLA-

500 L8) nonché mediante interfaccia seriale
RS485 (FT 80RLA-500 S1L8). Due uscite di
commutazione, impostabili in modo
indipendente tramite Teach-In, permettono
inoltre di effettuare ulteriori rilevamenti
sull’intero campo di misura. I misuratori FT80
RLA possono quindi venir utilizzati anche
come sensori a tasteggio a doppia soglia
nonché come tastatori a soppressione di
sfondo a elevata precisione. La
programmazione può venir eseguita
direttamente sul sensore oppure, nella
versione con interfaccia RS485, mediante
PC, utilizzando l’apposito software Windows.
Questi sensori si distinguono per le
prestazioni elevate e per l’eccellente
precisione. Gli impieghi tipici di questi
dispositivi riguardano rilevamenti di distanze,
verifiche di spessori, posizionamenti precisi
di oggetti, controllo di livelli e bordi.
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